DTEATZA

Lizen Polireknikoa

HERRAMIENTAS DE TORNO

HERRAMIENTA PARA CILINDRADOS PASANTES

Metal Duro. Unceta 23602, DIN 4971, (ISO1).

HERRAMIENTA ACODADA PARA CILINDRAR Y ACHAFLANAR A 45°.

Metal Duro. Unceta 23612, DIN 4972, (IS02).
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OTEATZA

Lazess Polisioniloos

HERRAMIENTA PARA REFRENTAR Y PARA TORNEADOS FRONTALES.

Metal Duro. Unceta 23670. DIN 4977. (1505).

23 670

HERRAMIENTA PARA CILINDRAR Y REFRENTAR EL ANGULO (EXTERIOR)

Metal Duro. Unceta 23682. DIN 4980. (IS06).

HERRAMIENTA PARA RANURADOS EXTERIORES.

Metal Duro. Unceta 23701 DIN 4981, (IS07).

HERRAMIENTA PARA RANURADOS INTERIORES.

Metal Duro. Unceta 23722, DIN 4963. (IS0354).
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OTEATZA

Lo Polireknikon

HERRAMIENTA PARA MANDRINAR O CILINDRAR INTERIORES PASANTES.

Metal Duro. Unceta 23632. DIN 4973, (IS08).

HERRAMIENTA PARA MANDRINAR O CILINDRAR INTERIORES CIEGOS.
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Metal Duro. Unceta 23642. DIN 4974, (1S09).
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HERRAMIENTA PARA TORMNEADO DE FORMA CON CORTE EN PUNTA.

Metal Duro. Unceta 23652. DIN 4975, (I50351).

HERRAMIENTA PARA RANURAR., ANCHAS,

Metal Duro. Unceta 23660. DIN 4976, (I1504).
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OTEATZA

Laren Politeknilooa

MOLETAS,
HSS. Unceta 28300, DIN 403,

DIN 403
Ejecucion:
Forma AA - Recta
Forma BL - Egpiral a la lzqulerda.
Forma BR « Esplral 2 la derecha.

Farma GE - lzquierda y derecha puntas salisnies.

Material:  HSS.

Moletas: &5 axt. 20 - espesor 8 - @ Int. & mm,

BL3C®

Tamailo = Pasy

28 300 Yege T

28 330 Higistes For

2406 |

2398

£ 28 340 g AR

2aus | 2

2.398

28 360 fgge PR e

PORTAMOLETAS,

Ejecucion:
20 x & mm., agujerc & mm,

Material:  Porta-moletas de acerd espeacial,

Mango ractangular fuente v macizo con

alofamienio para la molsta.

i ey Portamiets.
' 28950 simpte, sin mols

Mango 14 % 14 mm

Longitud total 120 mm

e suministran con 3 pares de moletas helicoidales

(derecha ¢ zquierda.

' P noletal
28 ﬁS cabera giratoris

Anen #3 1 B0
2 ¥ gho X largo 13 x 26 ¥ 180

27800
mim!
mm;

mango reclangular fuerte y macizo.

{para mojetear en gruz)

Ejecuciém: Cabeza doble autocenirante con toma para mofetas de 25x8 mm., aguiero 8 mm,,

taterialy  Sopcne de svere especial. meletas de acero rapido de alte rendimiento.
S surminstra sin molalas.
23 '}ﬂ Fora-moiatas doble complets 38 6oh Mange 25 x 50 mm
JW son une motens R Sess |t ongitud total 178 mm
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Lizen Politeknikos

HERRAMIENTA PARA ROSCAR EXTERIORMENTE 60°.

Metal Duro. Unceta 23730. Norma taller. (ISO352).

HERRAMIENTA PARA ROSCAR INTERIORMENTE 60°.

Metal Duro. Unceta 23740. Norma taller. (IS0353).

BROCA DE CENTROS.

HS5- Co. Unceta 11755, DIN 333-A

{Hss } | DIN
| Co ;333-A

Bjscucidn: Becificadas partiendo de material de barra templada y desialonadas.
Corte a ls derecha con ranura helicoidal.

Aplicacidn: Para realizar agujeros de centrar de 80° segun DiN 332, Especialmente adecuadas para materlales muy aleados y muy
resistentes, para aceros inoxidables y resistentes a los acidos {p.g. V2A})

U P nominel = @ broca k 12 . R o

11 755, Brucade cenua formad . sl 737 730 783 | 870 957 1.289

@ de pieza mm 4.6 68 815 15-20 20-30 a0-40 4083 | 63-100
! de mango B2 mm 3,5 4 5 & ] 8 i0 12

' Longita Tole mm | 3L 35 40 45 50 ‘ 50 55 63
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OTE~TZA

faren Poliveiinikon

BROCAS HELTCOIDALES CON MANGO CILINDRICO Y CON MANGO CONICO

Extra corta para agujeros
da poca profundidad,

muy rigida S § .f;;%

Corta = Normal)

Exlra corla para agu;eres
de poca prolundidad
ey rigida

Exira larga
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OTEATZA

Liven Polirelkniloa

Extra-corta/Corta.

e -
fom 1 o
TESSeT | 3%

Extra corls

MACHOS DE ROSCAR A MAQUINA, — — e —

HsS- E. Unceta 13460. DIN 371- 376 (1502 6H)

el £ 344 WY
S-ilussi{om}|om ) [1502] (1
é“i’;% € {ia71 ) a76 | (A0 | 6H || <tm |

Fjecucion: DIN 371 {(M2-M11) y DIN 376 (M12-M30)
Con rosca helicoidat a ta derecha de 20° entrada de 4
hitos, Forma £,

Apicacién: Para roscar agujeros ciegos hasta 2xd. Las virutas : -
se expulsan en direccidn det mango fusra dsl ' i o
agujero. _ DN 378 13 460
Fara aceros con buen desprendimiento de viruta
hasta 750 Nfmmz2, aceros no aleados y poco aleados,
aceros de construccion, fundicidén maleabls, metales
no férricos, materiales termopldsticos.

Laespralata
dergcna expuisa las
virulas hacis arsba,
fuera gst aguero

Para roscas métricas 180 DIN 13 {M2,6 con perfil DIN antiguo}

gl 134607 Paso |tongiud| Mango | Mange | Teledro | | Tamac | Pass | Lengtud| Mango | Margo | Taladro |
= M& r{; g}ma‘;@s{:a ictal 1] e & - ? 1otal & 0 [%] ;
| BGUENS I8 B 1 | }
[ VGAQ%‘N'_{“ : mm | mm mm mim mm mm | mm mm Lomm mm |
N ~ Pig. | }
‘M2 00 020 | 45 | 28 | 21 | 160 150 | 100 | 100 | 80! 850/
M2z 0,45 ¢ 45 2.8 2.4 1,75 1,50 | 100 11.0 8.0 9.50;
M2 045 | 850 | 28 1 21 1205 175 0 110 L 90| 7.0 1020
‘M2E ] 0.45 50 2.8 2.1 2,10
M3 450 ] 56 | a5 | 2.7 | 250 200 | 110 | 10| 80 11200,
35 00 | 56 | 40 | 80 | 290 250 | 125 | 140 | 170 | 1550
45 0rs | 70 | 60 | 49 | 370 250 | 140 | 160 | 120 | 1750
W5 080 | 70 | 60 | 49 | 420 250 1 140 | 180 | 145 | 1950
85 1.00 80 8.0 49 1 500 300 180 180 145 12100
07| vio |l 8o | 7o | 55 | &0 300 | 180 | 200 | 180 | 2400
e 125 e0 | 8D | B2 | 680 350 | 180 | 220 | 18,0 | 26,80
Wy 125 ; 90 70 | 7.80 i
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OTEATZA

Lieeo Poliveknilon

AVELLANADOR cONICO DE 90°.

HSS. Unceta 15062, DIN 335-¢C

: piN |
MD 3 | 335

Eiecucion: Sime tar a "T}IN. 35 C‘

Material B con eecucion de metal duro wdegral A part de
o ~rm con cabeza de metal durg con mango saldado
Aplicacién: #ara availanar v rebabar sin vibraciones en aceros muy

resnsten!es wpdicion gris malesaios VA y aleaciones de aluminio

mm

Pis.

=15 L1 148,5 .3-.;;29,5

“Avel cm"dar cémco 80
15 062 melal dure 0

0o nara aguien) dusde mrv ‘ : 25 i 32
mm T H 56 oI5 N = SR ¢
mm o5 ; : R TSN P
9 BN DIk e AF : L T e
DN T4 BF - —_— - Ms5 T MBS D MDD o M2

AVELLANADOR DE 60° DE 3 LABIOS.

HSS. Unceta 15082. DIN 334

A Garant ‘Avellanador cénico 60° de 3 labios

z |iom}
3 334

Ejecucidn: Todos los avelianadores con 3 cuchillas, destalonados
mere. Los huecos para las virulas estan rectificados hasia la j L
a 31.% Partiendo de barra de matenal. & cono v &l contorne 15 g2
ian cesigionades y las cuchillag estan fibres. Con ello ge » UG
asque el mismo corte facll v sin vibraciones tanto en e
elanade como en el rebabado,
ihoes - Con recubrimiento de Nitruro de THanio {TiN) ey resistente al
“vqabie Se consiguen:

Tompos de permanencia elevados
L Mayares vaiores de corle.
1 4 Ma ora del desiizamiento con o que se avila 1a adherencia del

Apticacion: avellanar y rebabar sin vibraciones en casi odos ios
materiales.
Especlaimente adecuado para avellanar los agujeros para rosca

y para ia construccion de herramientas y dispositives.

Con mango cilindrico Forma.

DT o = = @xtericr mimn 5\,3. 1

'l Avelanatol e4miE0 B0°:. e L e ,

1 15082 rr*imgalﬁmdﬁco Gkﬂmﬁ' : 325 Fearies

15084 DRSSO EMRy P | o | 20 s | swm | oswn |

|9 min. avedan. para agyj. desde mm | 1.6 : 2 3.2 i 4 i 5 53

L tongitud Total / © det mango mm | 485 1 508 50/6 558 63/10 | 8710 o7
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OTEATZ 2
Lizeo Politeknikon ‘

ESCARIADOR PARA MAQUINAS (TOLERANCIA H7)

HSS- E. Unceta 16290. NORMA TALLER,

&
e gl e vt e A S T
‘A6 Bamant Escariador para maguinas.

| wy | HSS [ torma] :
i i E i Taller #lasta 3,7 mm

Blecueion: Eiscucion apta para maguinas ON, similar 1 DN 212 con
mange cifindrico para utilizar con mandrinos de amarre
hidrauticos o mandrinos de alta precision. Esfo permite la
méxima pracision de redondsz v la oblencidn de ajustes
H7 sin necesidad de alojamientos especiales, Con filas 1 .
targas v especiales. Con filos largos y espiralala v B
izquierda,

Hagtla & 1,8 mm
Hasta € 3.7 mm entrada an punta
Desde @ 3.8 mym enttada con challan.,

Aplicacion: Adecuado para la construceion de herramientas para

realizar agujeros con ajuste H7.

Hagta 3,7 mm Dosde 3,8 mm

1i\

Para los vakies de
taladre ageCuRchs
LONSulE NUESER
seccion da Tubas

amars = Longitud | Lengitud | Mango Tamana = | tongitud | tongitug | Mango
@ de corte total & @ de core total @
nominal he nominal § hé
mm 3 LA T mm mum [a3i14] L] msm
| i Pig E i
[ R i
I - : 9 43 2 Z, 28 101 &
P A8, P 45 2 2 28 101 8
AT 10 45 2 2. 28 104 6
teg P 48 2 2. 28 101 6
i 11 46 2 2 31 109 8
- i1z 51 2 2 3t 108 8
- 12 a1 2 z 31 105 g
22 13 55 3 3. 31 109 g
23 i3 55 3 a 31 109 8
s i 18 B0 3 3 31 109 8
2,5 i 18 B0 3 3. 31 108 a8
S e % ¢ &0 3 3. a1 109 a
27. . 17 64 a 3. 31 09 8
2B 17 84 a 3. 33 17 8
Y28 17 B4 3 2. a3 117 g
SR 17 B4 3 a 33 117 &
C31 18 68 4 2. 23 117 8
f 3.2 18 68 4 3. a3 117 8
P33 18 58 4 3 a3 117 8
|34 20 74 4 i a3 117 8
135 20 74 4 3.8 33 117 8
TR 20 74 4 2550 33 17 8
S a7 20 74 4 3640 33 117 8
38 21 77 4 a6 38 135 10
38" 2% 77 4 3 38 125 10
4 21 77 4 36 38 125 10
LA 21 77 4 3318 36 ] 128 0
83", 2| TT & 3882 36 128 0
4.3 23 82 5 3.662 35 125 10
. B4 23 8z & 3.882 a5 125 10
4.5 23 B2 5 a.682 a6 125 10
o AL 2.7 23 82 5 3682 36 128 10
Ta7" 2.7 23 g2 5 3780 36 125 10
L 48 Z 26 B89 5 3.780 a8 133 10
48 2.7 26 3] 5 37580 38 133 0
5. 2. 26 83 5 3780 a8 133 10
51 2. 26 83 5 350 a8 133 10
52 . z 25 89 5 4835 a1 S 142 10
5.3 2, 26 89 5 4.884 44 151 10
I 54 P 25 23 g 509 44 15% 10
Y 26 93 8 5488 47 160 14
5B 26 93 8 L 670 50 162 14
BT 26 83 8 5852 52 170 14
wih 8 26 - 93 8 £.502 54 175 14
-5 26 a3 8 7.084 56 182 14
B 26 83 5 gggg 58 188 16
T84, 2% 53 8 o2 & 195 16
L6 28 101 I
6_ 28 101 B .............
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OTEATZA

Liveo Politeknikoa

Cuchiila trapecial HSS para tornear DIN 4964, forma £

Cobalio 10 = acero HSS con 10% de cobalto.
Tolerancia altura y anchura h 14

Tamafo = 24 5080 Tamano = Tamano = | 28 5580 Tamafio =
tipo Barra trapecial altoxancho tipo Barra trapecial sloxancho
Cobalto 10 x fonglud Cobaito 10 x longitud
mm . mim
i 102580 8.90 10x2.5x 80 164160 18,16 168x4 %160
1025125 1092 10x2,5x125 1835128 15,45 19x3,5x125
123160 12,86 123 x160 205160 28— 20x6 x160
1325100 978 13%2.6x100 205200 32.15 205 x200
1825100 9273, 15x2 5100 256160 34048 25x6 x1€0
164100 1200 ’ 16x4 X100
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Elecuciém:
23 680 - HSS/E. DIN 4960
23 BO2/BYE - Metal duro. DIN 4980 (IS0 6)

23 680

clie e :
378514.712| 586816810

Tamano = Cuadrado de% mango

U

10481 111501, 108] 1.614] 2268] 4 110

23 692 - 694

Mange .

: 1.048%‘5.115 1.198] GBMI” 263 4,110

10481 T 11R] 11881814 2263 4

L
i
i
i
) 1oas 111G 1.196!] 1.614|2.2683]
]

Longitud toral 23 690 ' R T TR ISP I T T RO
| 23 632/695 mm 10 | 125 | a0 | 170 |

Ejecucion:
23 700 - HSS/E. DIN 4961
23 TO1/705 - Metal duro. DIN 4981 (ISO 7)

23 700

23 701 - 705

20
4.55 4788 6873
vt | w208 L ot7en Lo I
¢ + Mango _
Lot L 1208 1,780 2779 '
t 1
IRAEL 1.298 1,780 2779
]
1 1.131 1.298 | 1.780 2779
i
o LUCTHERAO MBIBLEUID e R D e i 1131 1.298 i 1780 E 2779
Mango aitura x anchura 23 700 i 8 i 10 12 16 | —
! Longiud total mm | 125 i 150 ! 178 200 ! —
Anchura de cuchilla mrm 3 L 3 i 4 b -
Anchura del mange 23 T02/705 mm 8 | 10 12 16 } 20
Longitud iotal mm 100 ! 110 125 ! 140 i 170
Anchura de plaguita mim | 3 4 i 5 i 6 j g

1.7806

Cushilademeialduio | KH0 RIS 1098 L1131 1.008 1780 2778
Anchura del mango M g ; 10 } 12 18 20
Lengitud total mm 100 110 i 125 140 170
Anchura de plaguita mm ) | 4 ] 5 . & )

Ejecucion:
23720 - HSS/E. DIN 4963
23 7221723 - Metal duro. Norma de tailer

HSS- E B gancha
£2 maﬂgo redondo

Longitud total 23 720
Anchura de cuchiiia

Para agujero desde &
Longitud wotal 23 722723
Anchuyra de cuchilia

Para agujero dasde &

A Y

3l 4] s
o5l ao] 40| &
1601 1801 240 | 250
4 &l 8| 8
0

0| 46| 50| &




